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Lieferschein 51993 23.05.2025

Dr/Tie

Lieferanten-Nr.. 1003052712

Versandvorschrift: per Hellmann Direktfahrt, anmelden 24 Std. vorher bei Philipp.Wilkening@hellmann.com
und peter.fangmann@hellmann.com

Lieferbedingung:  frei Haus, einschi. Verpackung

Bemerkung: Sendung besteht aus einem Packstick und wird am 26.05.25 an BSM
ausgeliefert

1

Ihre Bestellung 9914397168 Pos. 20 Los 2 Frau Ostertag vom 16.12.2024

1 St. Zellendeckel Auftrag-Nr.: 48159 Restlieferung
Modell-Nr.: 8590.0-1
Zeich-Nr.:  fur Elektrolysezelle

Werkstoff: AM-SC 1 ASTM B80 T5 (Mg) 192,00 kg

Rohteile handelstblich geputzt, gestrahlt anschl. warm-
behandelt "T5"(1 Std. bei 260°C, danach Luftabgekuhit).

Die Herstellung erfolgt im Sandgussverfahren fir Prototypen,
Einzelteile und Kleinserien, nach den allgemeinen Guss- und
Maltoleranzen DCTG-GTCG-RMAG nach DIN EN ISO 8062-3.
Die Auswertung der inneren Gite bei Sandguss erfolgt geman
ASTM E 155 Level 4.

Die Auswertung der Oberflichenglite auf Rohgussfidchen bei
Sandguss erfolgt gem&R DIN EN 1371-1 SP3- CP3/ LP3- AP3

Die Auswertung der Oberflichenglite auf bearbeiteten Fldchen bei
Sandguss erfolgt gem&R Porengréfie @1,5mm als grofte
Einzelpore, bei Porenanh&ufungen wird die gréRte

1 St. Zwischensumme: kg
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Lieferanten-Nr.: 1003052712

Versandvorschrift: per Hellmann Direkifahrt, anmelden 24 Std. vorher bei Philipp.Wilkening@hellmann.com
und peter.fangmann@hellmann.com

Lieferbedingung:  frei Haus, einschl. Verpackung

Bemerkung: Sendung besteht aus einem Packstlick und wird am 26.05.25 an BSM
ausgeliefert

Ihre Bestellung 9914397169 Pos. 30 Los 1 Frau Ostertag vom 16.12.2024

5 St. Zellendeckel Auftrag-Nr.: 48160 Gesamtlieferung
Modell-Nr.: 6590.0-1
Zeich-Nr.: fur Elektrolysezelle

Werkstoff: AM-SC 1 ASTM B80 T5 (Mg) 960,00 kg

Rahteile handelsiblich geputzt, gestrahlt anschl. warm-
behandelt "T5"(1 Std. bei 260°C, danach LuftabgekUhit).

Die Herstellung erfolgt im Sandgussverfahren fiir Prototypen,
Einzelteile und Kleinserien, nach den aligemeinen Guss- und
Maftoleranzen DCTG-GTCG-RMAG nach DIN EN [SO 8082-3.
Die Auswertung der inneren Glite bei Sandguss erfolgt gemaR
ASTM E 155 Level 4,

Die Auswertung der Oberfléachengite auf Rohgussflachen bei
Sandguss erfolgt gemal DIN EN 1371-1 SP3- CP3/ LP3- AP3
Die Auswertung der Oberflachenglte auf bearbeiteten Fldchen bei
Sandguss erfolgt gemaR Porengréfte @1,5mm als grélte
Einzelpore, bei Porenanhaufungen wird die groite

5 St. Zwischensumme: kg
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